Российские ученые открыли новое знание

12 июля 2001 года через информационное агентство РИА — Новости группа специалистов из Волгограда заявила о серии фундаментальных открытий. Открыт обеднения процесс (особый селективный электрохимический процесс), открыто новое состояние вещества, открыт новый класс материалов, открыт магнитный заряд, открыт новый источник энергии, открыт метод генерации низкотемпературной плазмы, носителей (ионов) заряда одного знака, открыт сверхпроводник. 

Этому заявлению предшествовала (информационная) справка, направленная в адрес Президента РФ. Текст справки содержит формулы изобретения. Так как в настоящее время у авторов есть приоритет на основные изобретения, появилась возможность опубликовать этот текст. 



ИНФОРМАЦИОННАЯ СПРАВКА

В России проведена завершающая стадия исследований и разработок в течение 1999 — 2001гг. и создано ”Устройство” в виде особой электрохимической колонки (приоритет авторов), с параметрами, в интервале значений эксплуатационных характеристик, серийно выпускаемых материалов, приборов и оборудования, имея в виду рабочие, управляющие, регистрирующие и вспомогательные их назначения.

    

В Устройстве: 
1.    Происходит, со 100%-ной повторяемостью результата, процесс вырыва электрона из расплава наложением полей на расплав, для определенности стеклообразующей неорганической соли, с необходимостью приводящего, требованием выполнения стандартных сохранения законов, к возникновению в расплаве параллельного самостоятельного процесса обеднения химическими элементами типичных металлов с приведением соли расплава в сопряжение с проводником 1-го рода (приоритет авторов), или с проводником 1-го рода в виде электрода, для эффективности заземленного (приоритет авторов), или в виде электрода для эффективности в электрической цепи ЭДС (регистрационный приоритет США, Способ, США, номер патента: 5,964, 913) и, 

2.     Происходит процесс изменения сочетания химических элементов, порождающий новое, характеризуемое нестехиометрией химического состава, состояние сплошной среды сложных веществ (которое, состояние, по известным законам химии, нельзя получить химической реакцией простых веществ) - монолитных продуктов (регистрационный приоритет США - продолжение названного патента) в виде материалов с химическим составом типа: окись кремния (кварцевое стекло), окись алюминия, окись титана, окись железа и т.п. или их смеси - высокотемпературных, прочных, устойчивых к средам. 

В данном случае под термином "расплав" понимается термодинамическое жидкоподобное состояние вещества, заполняющего сплошную среду. 

Преимущество применения материала, в сравнении с существующими: доступность и распространенность сырья (например, кварцевые пески); принципиально низкие затраты труда, сырья, энергии, материала в производстве промышленной продукции (снижением веса продукции и не только) и принципиально низкое влияние на экологию. 

Устройство
3.    Является генератором пространственного газоподобного заряда - холодной плазмы -одного (положительного) знака, формирующегося в длительно работающей динамической системе, характеризуемой двумя, образующих промежуток, пространственными трехмерными границами (одна из них - расплав, другая - конструктивный элемент, вызывающий вырыв электронов), заряженными положительно и пересекающими одну координату колонки (например, координату, совпадающую с осью колонки) и веерным выбросом из названного промежутка ионов газа, образующихся, в стационарном потоке вырываемых из расплава электронов, ударной ионизацией газа атмосферы промежутка (приоритет авторов). При этом, генерация пространственного газоподобного заряда позволяет, в дальнейшем, без особых технических затруднений сфокусировать ионы газа в полый вакуумированный цилиндр с организацией траектории движения ионов в цилиндре по его оси, которая в данном случае служит сверхпроводящим каналом, то есть, этим создается система, со своими конструкционно-технологическими особенностями, сверхпроводника (холодной плазмы) газоподобного заряда одного знака, пригодная для получения: 

· интенсивного магнитного поля; 

· сил Ампера в значениях, применимых в технике; 

· пучков ионов, несущих мощный заряд; 

· объемного распределения ионов относительно поверхности для получения сильных направленных электростатических полей с тонкой регулировкой напряженности поля. 



Преимущественное применение в качестве: элемента, повышающего КПД первичных источников энергии; элемента сильноточной электротехники; движущей силы транспортных средств (многотоннажных), включая летательные; устройства, наносящего на объекты электростатический заряд с плотностью, выводящей из рабочего состояния объекты или электрические цепи объектов. Применение в процессах сушки, обогащения, дробления, обработки материалов, включая высокоточные, последнее - при изготовлении промышленной продукции.


Устройство
4.    Является источником электродвижущей силы (тока) (источником энергии) (приоритет авторов) возникающей, со 100%-ной повторяемостью результата, в неподвижных проводниках, внесенных в пространство, охватывающее часть колонки, содержащей расплав в новом состоянии, характеризуемом, в соответствии с законами возникновения индукционного тока, наличием в расплаве заряженных структур - магнитных монополей - излучателей магнитного потока, изменяющегося с течением времени. Изменяющийся магнитный поток имеет интенсивность, вызывающую в проводнике ЭДС приближенно (среднее из зарегистрированных значений), равную 1500 вольт, отнесенных к 100 см3 объема расплава. Установлена способность расплава преобразовывать энергию внешних (в том числе естественных) полей в энергию собственного поля таким образом, что возникает ЭДС в проводнике, внесенном в пространство, охватывающее расплав. Это приводит к созданию источников тока физических (названных в противоположность источнику тока химическому, в котором энергия выделяется в процессах преобразования вещества), которые можно соединить в группы для увеличения или напряжения, или тока, или мощности. 

Преимущество применения названного источника тока (энергии) в сравнении с существующими: 
  автономность - в понимании, самоуправляющейся, работающей на одного или нескольких потребителей, системы - исключение влияния на работу потребителя нештатных ситуаций, связанных с общей электросетью: из-за аварий у других потребителей, в самой электросети, на электростанциях, в том числе из-за факторов природного характера; 
  надежность - в понимании промышленной продукции - работа без отказов, с годовыми периодами профилактического ремонта , зависящего от срока службы (многолетнего) электротехнических деталей систем управления и, в том числе, повышение надежности с учетом названного выше фактора автономности; 
  фактор промышленной продукции - серийность, выполнение условий заказчиков (выбор источника необходимой мощности), доставка и монтаж в течение нескольких (десятков) суток, совместимость с существующими электрическими сетями; 
  фактор источника тока физического - работа источника в любых климатических условиях земли, не требующая традиционных углеводородных, ядерных энергоносителей или энергии солнца, ветра и т.п., которую в общепринятом понимании называют естественным энергоносителем. 

Текст справки строго выдержан, и из его содержания следует, что открытия состоялись и являются фактом. Базовым для всех открытий является эффект вырыва электрона из стеклообразующих расплавов солей и поэтому, чтобы удостоверить все открытия, достаточно предъявить этот эффект. Группе ученых продемонстрирован этот эффект. 
Менее строгий текст в популярной форме, раскрывающий открытия, дан в новостях информационного агенства РИА-Новости.
Текст заявления
Открыт обеднения процесс - особый селективный электрохимический процесс; открыто новое состояние вещества; открыт новый класс материалов; открыт магнитный заряд; открыт новый источник энергии, открыт метод генерации низкотемпературной плазмы; открыт сверхпроводник. 

Обеднения процесс открыт экспериментально, является основным, за которым последовали все остальные. Этот процесс подобен электролизу, и также как электролиз легко исполняется. Но в нем продуктом являются металлы и монолитные многоэлементные химические соединения - материалы типа кварцевого стекла, т.е. то, что являлось целью всех исследований. Состав этих материалов соответствует веществам типа окись кремния, окись железа, окись алюминия, окись титана, диборид титана и т. п. с температурой плавления, начиная с 1500 и более 3000oС. Подчеркивается, материалы типа кварцевого стекла являются продуктом этого процесса. Процесс, легко реализуемый в лабораторном варианте, также легко реализуется в промышленном варианте для широкомасштабного получения высокотемпературных, химически инертных и сверхпрочных материалов в недорогой технологии. Эти материалы во многих случаях заменят конструкционные материалы, ныне существующие, так как они позволяют значительно снижать вес изделий, существенно увеличить срок их службы, имеют принципиально низкое влияние на экологию. Создание так называемого высокотемпературного "керамического" двигателя, который стараются сейчас сделать автомобильные компании с целью понижения расхода топлива, легко осуществимо из новых материалов. Обеднения процесс является новым и по его результатам. Многоэлементные химические соединения, получаемые в этом процессе, представляют собой новое состояние вещества, характеризуемое нестехиометрией состава. 

Количественный состав этих веществ не объясним существующими законами химии. Эти вещества отличаются многообразием химических составов и, соответственно, образуют обширный новый класс материалов. Вещество в новом модифицированном состоянии содержит упорядоченные структуры, которые излучают изменяющийся магнитный поток во времени. Эти упорядоченные структуры, как целое - не что иное, как, магнитный заряд. Состоялось его экспериментальное открытие. Обоснованное теоретическое предположение о существовании магнитного заряда сделал Дирак, и были многочисленные попытки обнаружить этот заряд. Открытием стало и то, что магнитный заряд принадлежит сплошной среде, а не отдельной частице. Материалы (сплошная среда), содержащие магнитный заряд, являются новым источником энергии и, излучая магнитный поток, создают ЭДС в проводниках, точнее - в проводящих контурах, вместе с которыми эти материалы составляют новый источник тока физический. Такое название этот источник получил в противоположность источнику тока химическому. Энергия источника тока физического пополняется за счет энергии естественных силовых полей. Следовательно, источник не требует традиционных углеводородных, ядерных энергоносителей или энергии солнца, ветра и т.п. Он может работать в любых климатических условиях, будет изготавливаться в виде автономного прибора бытового или промышленного назначения и производить электроэнергию, за которую не надо платить. Открытый обеднения процесс, происходящий в специальном устройстве - позволил модификацией этого устройства открыть метод генерации низкотемпературной плазмы и сделать реальностью промышленное получение сверхпроводника на основе новых устройств генерации плазмы, что позволит в недалеком будущем создавать движители аппаратов т. н. "безопорного " перемещения в пространстве".

Открытия являются результатом продолжительной, более чем десятилетней научно-экспериментальной работы группы авторов. Было поставлено несколько тысяч экспериментов и достигнута 100%-ная повторяемость результатов.

С 1994 года группа авторов ведет коммерческую реализацию изобретений. В Сопроводительном письме Инвесторам к Предварительному соглашению, которое содержит инженерные решения практической реализации открытий, даны основные параметры спроектированного завода, экономические расчеты, определены рынки первых изделий из новых конструкционных материалов и материалов, содержащих ЭДС. 
Сопроводительное письмо предварительного соглашения 
Способ Дайнелек и технология Dynaglass

ОБЩИЙ ОБЗОР
Группой Российских специалистов 12 июля 2001 года сделано сообщение о серии фундаментальных открытий, авторами которых они являются, в том числе об открытии обеднения процесса - особого селективного электрохимического процесса. Для практической реализации этого открытия ранее, в 1994 году, авторами создан в России НПЦ "ГРУС" для выполнения инжиниринговых работ и в США, для коммерческих целей, основана компания Дайнелек небольшой группой американских бизнесменов и НПЦ "ГРУС". Дайнелек является технологической компанией, владеющей способом получения стеклообразного материала под торговой маркой Dynaglass (Дайнагласс). Процесс получения Dynaglass подобен электролизу и происходит в системе электродов (анода и электрода - катода) и расплава стеклообразующей соли (расплава стекла) наложением электрического поля на расплав посредством неконтактирующего с этим расплавом анода. Наложенное на расплав поле приводит к процессу вырыва электрона из расплава, которому в результате этого сообщается положительный заряд. Этот положительный заряд, принадлежащий расплаву, в свою очередь, наводит (индуцирует) отрицательный заряд на электроде - катоде, на котором расположен расплав. Положительный заряд расплава и индуцированный отрицательный заряд электрода - катода создают разность потенциалов, под действием которой положительные подвижные ионы расплава перемещаются к электроду - катоду, контактируют с ним и нейтрализуются, одновременно этим нейтрализуется положительный заряд расплава. То есть в процессе вырыва электронов возникает самостоятельный параллельный процесс обеднения расплава положительными ионами типичных металлов таких (в стеклообразующем расплаве), как натрий, калий, кальций, магний и химически им подобные. Обеднения процессом, и в соответствии с последним, названа совокупность двух процессов - процесса вырыва из расплава и переноса электронов к аноду и процесса движения в расплаве положительных ионов к электроду - катоду с последующей их нейтрализацией. Согласно вышеизложенному, продуктом обеднения процесса являются вещества типичных металлов и вещества, представляющие собой моноструктуру в границах всего расплава, то есть массивные тела - в твердоподобном состоянии монолитные конструкционные материалы. Стеклообразующий расплав приобретает положительный заряд, когда происходит вырыв электронов из него, и когда потенциал на катоде такой низкий, что практически не происходит нейтрализация положительных ионов расплава, соответственно не происходит и нейтрализация положительного объемного заряда расплава. Dynaglass, с охлаждением расплава, имеющего связанный электрический заряд в объёме, обладает собственным электрическим полем. Последнее отличает электрические свойства Dynaglass от электрических свойств других материалов, и поэтому Dynaglass не является ни диэлектриком, ни полупроводником, и не проводником. Электрические свойства Dynaglass позволяют создавать аккумуляторы, конденсаторы, диоды и другие электротехнические устройства, в которых Dynaglass будет являться рабочим элементом.
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На фиг. 1,2,3 и 4 демонстрируются снимки работающей колонки, в которой реализован обеднения процесс способом Дайнелек. На фиг. 1 и 2 изображена колонка, состоящая из двух отдельных объёмов расплава, диэлектрически разделённых 5мм газовым промежутком. Каждый объём полностью ограничен кварцевыми деталями. На фиг. 1 видно в газовом промежутке колонки, обозначенного знаком "X", газовый разряд. Разряд происходит благодаря ионизации газа, вызванной ударом электронов, которые вырываются полем электрода верхнего (анодного) объёма из расплава нижнего (катодного) объёма. Газовый разряд имеет видимое розовое свечение, так как печная атмосфера содержит аргон. На фиг. 3 и 4 газовый промежуток имеет жёлтый цвет из-за сгорающего в газовом промежутке натрия. В нижнем объёме колонки, на катоде, происходит нейтрализация ионов натрия, как следствие процесса вырыва электронов из расплава этого объёма. Натрий, после нейтрализации, переходит в газоподобное состояние, так как температура в печи (950oС) выше температуры (880oС) парообразования натрия и поэтому натрий выходит в атмосферу газового промежутка и сгорает. Жёлтое излучение сгорающего натрия очень интенсивное и маскирует розовый цвет разряда аргона в газовом промежутке. Эти снимки являются фактом, который доказывает реальность обеднения процесса и, следовательно, получение качественно новых материалов в промышленном масштабе. 

На основе открытого обеднения процесса разработан и запатентован компанией Дайнелек способ (Способ, США, номер патента 5,964,913) получения монолитных материалов - продукта обеднения процесса - состав которых соответствует веществам типа окись кремния, окись железа, окись алюминия, окись титана, диборид титана и т.п. с температурой плавления, начиная с 1500 и более 3000 градусов по Цельсию. Способ позволяет получать эти материалы из стеклообразующих расплавов (имеющих температуру много ниже названных), в которых, кроме перечисленных химических соединений, находятся химические элементы - ионы типичных металлов, удаляемые в обеднения процессе и являющиеся вторым продуктом этого процесса. В недавнем прошлом исследования в области получения и применения таких материалов были одними из самых засекреченных, а по объемам финансовых вложений уступали лишь исследованиям в области ядерных технологий и сверхпроводимости. Открытие обеднения процесса, как следствие полученного в эксперименте открытия эффекта вырыва электрона из стеклообразующего расплава, стало решением проблемы получения этих материалов с применением способа Дайнелек.

	


            Фиг.5
	


            Фиг.6


В 1997 году Дайнелек осуществил эксперименты под названием "Малая Реторта". В этих экспериментах Дайнелек получил образцы материала Dynaglass, анализ которых был сделан Лабораторией Университета штата Огайо (США). Анализ подтвердил изменения концентрации натрия в исходном расплаве силиката натрия. Фигуры 5 и 6 демонстрируют диаграммы изменения концентрации натрия в расплаве силиката натрия с изготовлением Dynaglass окиси кремния. Фиг.7 представляет собой результат наложения Фиг.6 на Фиг.5, что можно сделать непосредственно, наложив лист с Фиг.6 на лист с Фиг.5, и визуально определить разницу в концентрациях кислорода, натрия и кремния. Эти диаграммы характеризуют увеличенную концентрацию кислорода к 100% веса в сравнении с обычным кварцевым стеклом. Химический состав окиси кремния, в которой количество кислорода повышено в сравнении с обычной окисью кремния, назван нестехиометрией химического состава и это отличает Dynaglass от всех других материалов. Избыточный кислород образует химическую связь с другим избыточным кислородом и соединяет вместе соседние структуры, формируя длинные цепочки неорганического полимера, включающие повторяющиеся структурные единицы типа SiO2. 

Преимущество применения материала обеднения процесса в сравнении с существующими: 

1. доступность и распространенность сырья (например, кварцевые пески для получения материала окиси кремния); 

2. принципиально низкие затраты труда, сырья, энергии и принципиально минимальное влияние на экологию в производстве материала обеднения процесса; 

3. принципиально низкий расход этого материала в качестве конструкционного элемента в изготовлении промышленной продукции (снижением веса продукции, трудовых затрат, расхода энергии и снижением других затрат) и в качестве рабочего элемента в батареях.
ЧТО ТАКОЕ МАТЕРИАЛ DYNAGLASS И ЕГО КОНКУРЕНТНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА
Значение таких материалов трудно переоценить, например, в сопоставлении с металлами. Если только учесть, что плотность таких материалов в три раза меньше плотности металла, то становится понятным стремление ученых найти процесс для получения таких материалов. Кроме того, с введением новых материалов исключаются процессы получения металла и соответственно связанные с этим все затраты. Например, из окиси железа получают в термопроцессе железо, которое в виде конструкционного материала или изделия, во время эксплуатации, вновь (железо) переходит в форму окиси железа (так называемую "ржавчину"). Специалисты создают изощренные технологии, чтобы воспрепятствовать коррозии металла и затормозить естественный процесс перехода металла в окись - более устойчивое химическое соединение. Cпособ Дайнелек позволяет производить монолитный материал окиси железа и ему подобные, применить этот материал в качестве конструкционного вместо железа и этим исключить процесс получения железа, сопровождающийся экологическими последствиями и получить экономическую выгоду. 

Характеристики материала Dynaglass, например окиси кремния, сравнимы с характеристиками кварцевого волокна. Механическая прочность, термическая и химическая стойкость, оптические и другие физико-механические свойства материалов обеднения процесса дают возможность их применять в качестве конструкционных, и не только, для изготовления продукции вместо металла, дерева, керамики, железобетона, органических материалов и пр. Ниже приводится расчет себестоимости производства 1м2 материала окиси кремния в виде пленки (толщиной 10 мкм, шириной 1м и весом 0.022 кг/м2) (называемой в последующем неорганическая пленка) и основные расчеты прибыли в предлагаемом проекте на примерах производства и продажи пленки в изделиях. Расчеты наглядно показывают инвестиционную привлекательность проекта. 

РАСЧЕТ СЕБЕСТОИМОСТИ 1 М2 НЕОРГАНИЧЕСКОЙ ПЛЕНКИ
МОЩНОСТЬ УСТАНОВКИ 1 ТОННА МАТЕРИАЛА В ДЕНЬ 
ИЛИ 30 000 КГ В МЕСЯЦ
	№№
	Наименование
	Общие затраты за месяц (30 дней) $ 

	1
	Расходные материалы: приборы, 
инструменты, оснастка, сырье 
(кварцевый песок и натрий)
	1 517

	2
	Энергетические затраты, кВ
	717

	3
	Амортизация оборудования
	15 975

	4
	Заработная плата
	80 666

	5
	Налоги на з/пл, 36 %
	28 963

	6
	Промежуточный итог 
(себестоимость)
	127 915

	7
	Непредвиденные расходы, 5%
	6 396

	8
	Налоги (НДС, налог на 
недвижимость, транспортный)
	32 071

	9
	Итого:
	166 382


Численность персонала, включая администрацию и охрану, составляет 35 человек.
Мощность установки 30 000 кг за 30 дней, что соответствует 1300 000 м2 неорганической пленки в месяц.
Себестоимость 1 м2 пленки, включая налоги, составляет $ 0.13.
Налоги рассчитаны в соответствии с законодательством России.
Производственные, административные и вспомогательные помещения составляют площадь 2 000
м2.
Диаметр установки 2.5 м, высота 3 м, вес 20 тонн.
Точные параметры, вспомогательные системы и системы управления установки будут описаны в техническом задании.
СТОИМОСТЬ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРОДАЖ НЕОРГАНИЧЕСКОЙ ПЛЕНКИ
В ИЗДЕЛИЯХ В СРАВНЕНИИ С СУЩЕСТВУЮЩИМИ МАТЕРИАЛАМИ
1. Продажа неорганической пленки как продукта "изделие - пленка", применяемого так же, как применяется органическая пленка для теплиц и функционального аналогичного назначения в промышленности и в быту. 

Цена продажи неорганической пленки приравнивается к цене продажи в розницу органической пленки $ 1 за 1 м2 (1 долл. США) (определенная как средняя цена). Продажа неорганической пленки, произведенной за 1 месяц в количестве 1300 000 м2. по цене $ 1 за 1 м2. даст выручку в сумме $ 1 300 000, за один год - $ 15 600 000 

Прибыль за вычетом себестоимости до уплаты налогов за один месяц $ 1 133 600. 

Прибыль за вычетом себестоимости до уплаты налогов за один год $ 13 603 200 

2. Продажа неорганической пленки в виде продукта "изделие - многослойная труба" диаметром 420 мм, применяемой также как применяется труба металлическая такого же диаметра. 

Цена продажи трубы из неорганической пленки приравнивается к цене продажи в розницу трубы металлической диаметром 420 мм, толщиной стенки 8 мм, и определенной $ 90 за 1 п.м как средняя цена. Продажа неорганической пленки, произведенной за 1 месяц в количестве 1300 000 м2, в виде многослойной (например, 3 слоя) трубы в количестве 433 333 (1 300 000 : 3) п.м. по цене $ 90 за 1 п.м. даст выручку в сумме $ 39 000 000 за один год $ 468 000 000. 

Прибыль за вычетом себестоимости неорганической плёнки до уплаты налогов за один месяц $ 38 836 000. 

Прибыль за вычетом себестоимости неорганической плёнки до уплаты налогов за один год $ 466 041 000. 

Труба из неорганической пленки может состоять из 4 и более слоев в зависимости от назначения. Соответственно розничная цена - базовая цена расчета трубы - будет другой 

3. Продажа неорганической пленки в виде продукта "изделие - стеклобутылка". В таблице приведено количественное сравнение производства по России стеклобутылки из обычного стекла средним весом 0.5 кг и стеклобутылки из неорганического материала весом 0.006кг за год, месяц, сутки. 

	1. Изделие
	Стеклобутылка из неорганического материала
	Стеклобутылка из обычного стекла

	2. Среднегодовое производство 
стеклобутылки в шт.
	18 миллиардов
	18 миллиардов

	3. Общий вес стеклобутылки, 
произведенной за год (360 дней)
	108 тысяч тонн
	9 миллионов тонн

	4. Общий вес стеклобутылки, произведенной за месяц (30 дней)
	9 тысяч тонн
	750 тысяч тонн

	5. Общий вес стеклобутылки, произведенной за сутки
	300 тонн
	25 тысяч тонн


Транспортные расходы, заработная плата и расходы энергии на одну тонну производства стеклобутылки из неорганического материала и стеклобутылки из обычного стекла сопоставимы. Из приведенного в таблице количественного сравнения легко определить преимущества проекта. 

Три приведенных расчета показывают высокую рентабельность проекта, ориентированного в одном случае на продажу материала в виде "изделие -пленка", в другом случае в виде "изделие - многослойная труба" и в третьем случае в виде "изделие - стеклобутылка". Одновременно эти расчеты показывают зависимость рентабельности проекта от выбранного изделия из неорганической пленки. Следует учитывать снижение себестоимости (практически на порядок) 1 м2 неорганической пленки, когда мощность установки увеличится в 10 раз. Цена продажи неорганической пленки для производства выбранного изделия будет устанавливаться из условия необходимости всей продажи изделий на рынке. Для этого цена изделия должна быть ниже цены, предлагаемой конкурентами и удовлетворять интересы изготовителей изделия так, чтобы они не теряли прибыль, которую получают, продавая аналогичные изделия из обычных материалов. Цена неорганической пленки и цена изделия из неорганической пленки будут предметом переговоров.

ЧТО ТАКОЕ АККУМУЛЯТОР DYNAGLASS И ЕГО КОНКУРЕНТНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА
Dynaglass может содержать объёмный положительный заряд. Этот заряд связанный и принадлежит структурному элементу Dynaglass. Электрическое поле заряда Dynaglass притягивает свободные носители (частицы, например электроны) отрицательного заряда и таким образом создаётся облако электронов, которое (облако) действием своего поля снижает (экранирует) действие поля Dynaglass до значения равного нулю. 

В 1998 году Дайнелек провёл эксперименты с целью получения образцов материала, обладающего собственным электрическим полем. 

	          



Фиг. 8
          



Фиг. 9
На фиг.8 демонстрируется снимок стенда для измерения напряжённости электрического поля. На этом снимке датчик прибора направлен в сторону от образца и регистрирует значение фонового поля равного 300в/м. На фиг.9 датчик прибора направлен на образец и показывает нули. Это означает - образец имеет собственное поле, которое экранировано облаком электронов настолько, что оно (поле) равно 300в/м, направлено противоположно фоновому и поэтому в сумме с фоновым полем равно нулю.
          



Фиг. 10
          



Фиг. 11
Фигуры 10 и 11 демонстрируют наличие электронного облака в пространстве, охватывающем образец. На фиг. 10 объём, в котором находиться образец, ограничен с боков и сверху листами бумаги. Так как облако электронов касается внутренней поверхности бумаги, на этой поверхности образуется отрицательный заряд, который сжимает (фокусирует) облако к центру образца и в пространстве, охватывающем образец, возникает поле. Это поле регистрирует прибор, который на фиг. 10 показывает значение (-) 700 в/м. На фиг. 11, где образец убран со стенда, прибор показывает значение (-) 200 в/м, т.е. фоновое поле. Эти эксперименты полностью доказали наличие у Dynaglass собственного электрического поля, если применяется соответствующая технология получения материала. Следовательно, создание аккумулятора является техническим вопросом и потребует время, обычное в таких случаях.



Специальный материал Dynaglass, с объёмным электрическим зарядом, будет сформирован в управляемый источник электрической энергии, где будет являться рабочим элементом. Аккумуляторы будут объединены в группы, либо для увеличения энергии, либо тока, либо напряжения. Многочисленные слои Dynaglass будут собраны в различных конфигурациях вместе с другими элементами батарей и будут объединены с цепью управления, и таким образом, формируются устройства хранения и распределения энергии. Для этих устройств руководство Дайнелек выбрало в качестве начального размера элемент весом 4 кг и емкостью (запасенной энергией) 625 кВт.ч в качестве стандартного блока. Тем не менее, Dynaglass батареи могут выпускаться самых разных размеров для различного применения. Дайнелек будет гарантировать наличие специального материала Dynaglass для производства продукции посредством введения лицензий на применение, и также будет обеспечивать поставку материала Dynaglass достаточную для удовлетворения естественного спроса. 

Батареи являются устройством хранения электрической энергии. Батареи не производят электричества, но хранят его, так же, как резервуар с водой хранит ее для использования в будущем. В традиционных батареях с изменением химического состава рабочих элементов электрическая энергия хранится, либо высвобождается. В перезаряжаемых батареях процесс может повторяться много раз. Батареи не могут иметь 100 процентную эффективность - часть энергии теряется в виде тепла, и расходуются химические элементы в химических реакциях при заряжении и разряжении.Типичная эффективность свинцовых кислотных батарей- 85-95%, а у щелочных и никелево-кадмиевых батарей - 65 %. Типичной эффективностью батарей Dynaglass является 90-95% и эти батареи будут более эффективными из всех типов аккумуляторов. Важно отметить, что все батареи, обычно используемые в режиме глубокого разряда и непрерывного заряда, что является характерным для батарей Dynaglass, являются свинцово-кислотными, которые включают обычные батареи жидкостных элементов, гелевые и AGM. Они имеют одну химическую основу, хотя фактическая конструкция пластин может значительно варьироваться. Никелево-кадмиевые, никелево-железные и другие аналогичные типы батарей можно обнаружить в некоторых системах, но они встречаются редко вследствие дороговизны и низкой эффективности. Способ Дайнелек, совершивший переворот в материаловедении, позволит, с получением новых материалов, заменить существующие батареи на Dynaglass батареи в качестве устройства хранения энергии. 

Dynaglass батарея не требует кислоты и остродефицитных материалов (свинца, никеля, кадмия и т.п.). Dynaglass батарея обладает следующими качествами: 

1. Dynaglass батарея будет обладать способностью сохранять от 5 до 30 раз больше энергии, чем обычные свинцово-кислотные батареи того же размера. 

2. Dynaglass батарея будет иметь неограниченные циклы перезарядки. 

3. Dynaglass батарея не представляет опасности для окружающей среды. 

4. Dynaglass батарея будет значительно дешевле в производстве. 

5. Dynaglass батарея почти или совсем не потребует текущего ремонта. 

6. Dynaglass батарея будет иметь небольшой вес (значительно легче), чем традиционные свинцово- кислотные батареи той же емкости. 

7. Dynaglass батарея расширит существующее использование батарей в качестве прибора для хранения и регулирования потребления энергии, а также создаст много новых возможностей применения в результате преимуществ, предлагаемых новой технологией. 

8. Dynaglass батарея не основана ни на одной химической реакции. 

9. Dynaglass батарея не имеет химической эрозии или изнашивающихся механизмов. 

10. Dynaglass батарея работает эффективно при различных температурных режимах. 

Батарея Dynaglass может быть стационарно встроена в большое число видов оборудования, требующего аккумуляторов, так как замена рабочего элемента не будет необходимой. 

СРАВНИТЕЛЬНЫЕ ДАННЫЕ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ КАЧЕСТВ АККУМУЛЯТОРА DYNAGLASS
	 
	Свинцовый 
кислотный аккумулятор
	Аккумуляторы 
Dynaglass

	Плотность энергии 
Ватт ·час на килограмм
	30 до 34
	>150

	Плотность мощности 
Ватт ·час на литр
	90
	450

	Вес на куб. фут аккумулятора
	250
	131

	Вес на 5кВч
	167 кг
	31 кг

	Объем на 5кВч
	0.67 куб. фут
	0.23 куб. фут


Помимо проникновения на мировой рынок UPS(резервные системы), технология Dynaglass обладает широкими возможностями для использования в области управления распределением энергии и хранения электроэнергии в сети энергоснабжения, источников питания для электрического транспорта, а также для оптимизации регулирования энергоснабжения в домах, учреждениях, промышленности и торговле. 

Группа Фридония (США), весьма уважаемая фирма в области исследования рынка, оценивает, что мировой рынок продаж батарей возрастёт с его нынешнего уровня в $ 37,5 миллиарда до $ 45,5 миллиардов к 2003 году. Многие эксперты в области производства батарей полагают, что использование батарей в быстро развивающемся мире электроники находится еще в зачаточном состоянии. По мере роста их использования на таких рынках как UPS/CPS(резервные системы), беспроводной телекоммуникации, медицинского оборудования, промышленных приборов, производства электроэнергии, и конечно рынок электромобилей, спрос на более надежные, производительные и недорогие аккумуляторы будет увеличиваться. 

Специальный материал Dynaglass, как отмечено, может быть использован в широком спектре применения помимо рынков UPS. Дайнелек будет наращивать свои технологические активы и работать со стратегическими партнерами в целях разработки и проникновения на рынки неэнергетические и дополнительной энергии. Соответственно, стратегией Дайнелек будет являться её основная технология применительно к производству и рабочим характеристикам специального материала Dynaglass и его применение в качестве рабочих элементов для аккумулятора Dynaglass
Стратегия бизнеса 
Главная цель Дайнелек - стать мировым ведущим разработчиком технологий, поставщиком материала Dynaglass для различных целей и\или лицензиаром применения материала Dynaglass в качестве конструкционного материала для промышленного производства продукции и в качестве рабочего элемента для аккумуляторов, используемых в различных целях. 

Работа над технологией получения этого материала велась специалистами на протяжении последних 12 лет в России и в США. В настоящее время накоплена база данных, необходимая для проектирования установок промышленного производства материала в виде пленки. 

Дайнелек в течение 7 лет выполнил следующую работу: 

1. 1994-1998 гг. 

Разработан и получен патент (Способ, США, номер патента 5,964,913); проведены эксперименты под названием "Малая Реторта" и анализы конструкционного материала Dynaglass специалистами лаборатории Университета штата Огайо и Дайнелек; проведён маркетинг и заключен контракт с "Emerson"(компания США); разработана специальная лабораторная установка "Большая Реторта". 

2. 1998-2000 гг. 

Разработана технология, позволяющая применять недорогое и обычное лабораторное оборудование, для получения образцов Dynaglass с электрическими свойствами; получены образцы с электрическими свойствами и анализы электрических свойств этих образцов специалистами Дайнелек; изготовлен видеофильм рабочих моделей, которые включают Dynaglass с электрическими свойствами в качестве рабочего элемента и анализ результатов специалистами Дайнелек, с привлечением специалистов "Emerson" и сторонних (независимых) специалистов. 

3. 2000-2001 гг. 

Разработана технология и процессная колонка, позволяющая применять недорогое и обычное лабораторное оборудование для изготовления образцов конструкционного материала Dynaglass и модернизирована технология изготовления образцов материала с электрическими свойствами, с целью изготовления образцов и анализа их характеристик в независимых лабораториях. 

Технология имеет специфику, позволяющую производить одной установкой материал с геометрическими параметрами для изготовления ограниченного числа изделий. Для изготовления других изделий нужна другая установка. Поэтому определение изделия должно предшествовать проектированию установки для получения материала Dynaglass. Первые изделия, по мнению авторов, должны быть такими, где не требуется проведение продолжительной сертификации и где служба изделия не является ответственной, например упаковка, тара (контейнера различного применения), против таких изделий как несущие конструкции зданий или элементы машин, например крыло самолета, в то время как материал Dynaglass с электрическим объемным зарядом будет использоваться для изготовления конденсаторов, диодов, аккумуляторов и других электротехнических изделий. Именно по названным причинам в начале предлагается заключить ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ СОГЛАШЕНИЕ с тем, чтобы определить изделие, соответственно параметры будущей промышленной установки, и только тогда будут определены недостающие положения для заключения ОСНОВНОГО СОГЛАШЕНИЯ 

Стратегией Дайнелек будет являться совершенствование базовой технологии производства материала Dynaglass в качестве конструкционного и для электротехнических изделий различного назначения. Ниже приведена лишь небольшая отобранная часть потенциального рынка для Dynaglass: 

· Автомобильное/ветровое стекло 

· Внутренние камеры/ шины 

· Хозяйственные товары 

· Пищевая упаковка 

· Стеклянные ёмкости для напитков 

· Специальные контейнеры 

· Ценные бумаги, например, акции, сертификаты и т.д. 

· Трубы 

· Торговые знаки наносимые, например, в виде наклеек 

· Конденсаторы, диоды, аккумуляторы. 

Руководство полагает, что создаст прибыльный бизнес, который в 2004 году даст годовой доход примерно $ 12 миллионов только на продаже тонкой пленки Dynaglass в виде изделия. Чтобы достичь этих целей, компания планирует предпринять следующее: 

· Создать Дайнелеком и управлять передовым Исследовательским и Конструкторским центром для совершенствования существующей технологии Dynaglass относительно ее рабочих характеристик, производства и применения. 

· Построить пилотный завод мощностью одна тонна в сутки для производства материала Dynaglass. Эта установка будет производить как конструкционные материалы, так и материалы с электрическими свойствами посредством изменения технических операционных параметров. Эта продукция будет использована для оценки, применения и разработки новых изделий и текущего тестирования, 

· Развивать новые рынки для технологии Dynaglass, непрерывно работая со стратегическими партерами и создающейся базой клиентов Дайнелек в глобальном масштабе, 

· Лицензировать и осуществлять отбор стратегических партнеров для производства в больших объемах (свыше 10 тонн в день) материала Dynaglass, включая поставщиков и изготовителей продукции из Dynaglass, 

· Постоянно совершенствовать и укреплять интеллектуальную собственность Дайнелек, которая будет гарантировать лидирующую роль Дайнелек на энергетическом и неэнергетическом рынках. 

ЗАВЕРШАЮЩЕЕ РЕЗЮМЕ
Дайнелек намерен затратить $ 750 000 для проведения презентации процесса Дайнелек и характеристик Dynaglass. Во время и после презентации Дайнелек и НПЦ "ГРУС" намереваются собрать $ 30 миллионов для инвестирования проекта в 2002, 2003, и 2004 годах.

Маркетинг
Руководство Дайнелек и НПЦ "ГРУС" создадут техническое доверие к процессу Дайнелек демонстрацией рабочего оборудования и производства образцов конструкционного материала Dynaglass и материала Dynaglass, обладающего электрическими свойствами. Дайнелек ранее, в 1998/1999 годах, создал технологию производства образцов с электрическими свойствами и в 2001 году создал технологию производства образцов конструкционных материалов. Обе технологии были выполнены на простом оборудовании. Независимые лаборатории готовят анализы этих образцов, и результаты будут объявлены публично. Целью презентации является ознакомление с продуктом Dynaglass и формирование спроса на его применение в промышленности. Маркетинговые усилия Дайнелек будут направлены на использование Dynaglass для торговых знаков, наносимых в виде наклеек, для внутренних камер шин и покрышек, организацию спроса на высокопрочные и легкие силовые конструкции в таких областях как строительство зданий и сооружений, самолето- и судостроении и др. Материал с электрическими свойствами будет в первую очередь предложен компаниям, производящим панели солнечных элементов, для использования (материала) в аккумуляторах. 

Изделия, определенные маркетинговыми исследованиями компании "Дайнелек", не случайны. Применение новых конструкционных материалов, в виде пленки в производстве листового технического стекла, путем наложения этой пленки на стекло в термохимическом процессе, не изменяет существующей технологии. При этом в несколько раз улучшаются эксплуатационные характеристики изделия, сокращается расход сырья, так как стекло можно уменьшить по толщине без потери прочности. Кроме того, сокращаются транспортные расходы, энерго- и трудозатраты Аналогичная эффективность достигается в производстве автомобильных стекол с применением новых конструкционных материалов в виде пленки. Изготовление камер автомобильных шин непосредственно из пленочного конструкционного материала повышает безопасность автомобильного транспорта. Компания "Дайнелек" прогнозирует широкий спрос на камеры такого типа для большегрузных автомобилей. Этикетки на бутылках с торговыми знаками можно иготовить со степенью защиты, исключающей выпуск нелицензионной продукции. Ряд крупных американских компаний провели маркетинговые исследования по применеию новых конструкционных материалов. Эти компании готовы предоставить рынки своей продукции, с ее изготовлением из этих материалов. Выбор первой продукции определяется возможностью ее изготовления на действующем оборудовании без кардинального изменения существующих технологий. Целью применения новых материалов является качественное улучшение выпускаемых изделий, сокращение издержек производства, повышение его рентабельности. Американские компании, предоставившие рынки, подготовили или заключили контракты на изготовление продукции с применением новых конструкционных материалов. Группа авторов готова выполнить заказ российских инвесторов и разработать технологическое оборудование по производству новых конструкционных материалов и изделий из них, оказать техническое содействие в строительстве завода и изготовлении из материалов изделий, определенных инвестором В настоящее время группой авторов разрабатываются технологии прикладного применения способности материалов, содержащих источники ЭДС, излучать свет (с введением этих материалов в химсостав определенной группы веществ). Самосветящиеся материалы могут иметь функциональное назначение, к которому можно отнести освещение, аналогичное по применению освещения традиционными источниками света, разметку дорог и дорожных знаков, обозначение предметов в темное время суток (в том числе, наружная реклама) и т. п. Кроме того, самосветящиеся материалы могут иметь декоративное применение, например, подсветка архитектурных сооружений, парковых зон, в интерьере зданий, оформлении предметов бытового и промышленного назначения, изготовление самосветящихся тканей. Самосветящиеся материалы могут излучать различные цвета. На фигуре № 12 фотография самосветящегося материала, излучающего розовый цвет ФОТО - малиновый люминофор




        Фиг.12 

Разрабатывается новая конструкция источников тока по типу солнечных и электрохимических батарей на основе материалов, содержащих источники ЭДС. В источниках тока по типу солнечных батарей материалы, содержащие источники ЭДС, заменят функцию солнечного света, приводящего к получению тока в этих батареях. В источниках тока по типу электрохимических батарей на основе материалов, содержащих источники ЭДС, действием нестационарного магнитного поля этого материала, происходит разложение (диссоциация) веществ электролита на ионы и их движение к электродам с образованием тока. В качестве электролитов для типа этих источников тока выбраны водные растворы и во время работы источника будут выделяться кислород и водород, который в последующем может использоваться в качестве топлива или для получения тепла и чистой воды.

На фигурах №№ 13и 14 демонстрируются уникальные фотографии различных фаз движения "волчка" - геометрической фигуры, образованной движущимися заряженными частицами по траектории, характерной для траектории их движения в нестационарном магнитном поле




        фиг.13  
 



        фиг.14

Фотографии самосветящегося материала и "волчка" являются одним из многочисленных фактов существования собственного нестационарного магнитного поля солей стеклообразующих расплавов и материалов из них. Для магнитного потока - параметра нестационарного магнитного поля - требуется излучатель, которым согласно представленным фото является структурная единица расплава. Эту структурную единицу расплава авторы определяют источником ЭДС и признают носителем магнитного заряда. Соответственно материалы из этих расплавов авторами названы материалами источников ЭДС.
